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Informatii de identificare a unitatii de curs

Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului

Catedra: Stiinte fizice si ingineresti

Domeniul general de studiu: 071 Inginerie si management

Domeniul de formare profesionala la ciclul I: 0710 Inginerie si tehnologii industriale
Specialitatea: 0710.1 Inginerie si management (in transportul auto)

Administrarea unitatii de curs ,,Tehnologii mecanice”:

Codul Credite | Total Repartizarea orelor Forma Limba
unitatii de ECTS Ore [~ prg| Sem Lab. | Lind de de predare
curs ' ' ' © | evaluare
S.03.0.124 4 120 - - 60 60 Examen Roména
(test)

Informatii referitoare la cadrul didactic

Numele, prenumele: Ojegov Alexandr

Titlul si gradul stiintific: dr., conf. univ.

Localizarea: Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, aula 5004
Nr. de telefon: 079215624, 023146580

- =w E-mail: alexandr.ozhegov@yahoo.com

it Localizarea sililor: aula 303
u Orele de consultatii: Miercuri 14*° — 16%°
Studii:
1998-2001 — bacalaureat, Liceul Teoretic ,,N. Gogol”, m. Balti, profilul real
2001-2006 — studii universitare de licentd, USARB, Facultatea Tehnica, Fizica, Matematica si
Informatica, specialitatea Instruire in inginerie si Informatica
2006-2007 — studii postuniversitare de masterat, USARB, Facultatea Tehnica, Fizicd, Matematica si
Informatica, Specialitatea Inginerie

2008-2012 — studii postuniversitare de doctorat, Universitatea Tehnica a Moldovei, Specialitatea

242.05 ,,Tehnologii, procedee si utilaje de prelucrare”.


mailto:alexandr.ozhegov@yahoo.com

Numele, prenumele: Cracan Cornel

Titlul si gradul stiintific: asist. univ.

Postul: inginer, lab. Aschierea materialelor masini unelte si scule
Localizarea: Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, aula 310
Nr. de telefon: 068428403,

E-mail: cornel-88@mail.ru

Localizarea sililor: aula 303

Orele de consultatii: Miercuri 14'° — 15%,
Studii:
2006-2010 — studii universitare de licentd, USARB, Facultatea Tehnica, Fizica, Matematica si
Informatica, specialitatea Educatie tehnologica
2010-2012 — studii postuniversitare de masterat, USARB, Facultatea Stiinte Reale, Specialitatea
Tehnologii de instruire si producere
2014 — 2018 studii postuniversitare de doctorat, Universitatea Academiei de Stiinte a Moldovei
(Institutul de Fizica aplicatd), Specialitatea 251.03 ,,Tehnologii electrofizice si ingineria

suprafetelor”

Integrarea cursului in programul de studii

Unitatea de curs ,, Tehnologii mecanice” se promoveaza in anul 11 de studii, ciclul I, licenta.
Este o disciplind optionala ce are ca scop pregatirea studentilor in domeniul tehnic. Unitatea de curs
urmareste familiarizarea studentilor cu mijloacele, metodele si tehnologiile de lucru specifice
prelucrarii mecanice a materialelor la masini-unelte. Odata cu parcurgerea notiunilor teoretice si pe
parcursul aplicatiilor practice se impune cunoasterea tipurilor de tehnici specifice prelucrarii
diferitor tipuri de materiale. Tehnologii mecanice este o disciplina de specialitate, care, la rindul
sau, ocupa un rol deosebit in pregatirea viitorului specialist, dezvoltind aptitudini de lucru mecanic
cu diferite tipuri de materiale, gindirea tehnologica, lucrul in colectiv, deprinderi de lucru la masini-
unelte pentru prelucrarea materialului prin aschiere. Cunostintele dobindite de studenti sunt
necesare in scopul intelegerii notiunilor de parti componente ale pieselor si a modului de asamblare
a acestora pentru obtinerea produsului finit facilitind intelegerea notiunilor ce urmeaza a fi abordate
in cadrul disciplinei in vederea formadrii competentelor profesionale ale meseriei cuprinse in
standardele de performanta. Unitatea de curs serveste drept baza pentru insusire aprofundatd a
ciclului de discipline tehnice (studiul si tehnologia materialelor, mecanisme si organe de masini,

magini de producere a sculelor, s.a.).


mailto:cornel-88@mail.ru

Competente prealabile
Pentru a studia unitatea de curs ,,Tehnologii mecanice”, studentul trebuiec sa posede
cunostinte dobindite din cadrul unitatilor de curs: ,,Proiectarea elementelor de masini”, ,,Studiul
materialelor”, ,,Tehnologia materialelor”, care se studiaza la anii precedenti de studii. Cunostintele
obtinute la finalizarea studierii unitatii de curs vor fi utilizate la promovarea ,,Practicii tehnologice”
in intreprinderi, la ralizarea lucrdrilor de laborator la unitatile de curs ,,Masini de producere a

sculelor”, ,,Automatizarea in productie”.

Competente dezvoltate in cadrul unitatii de curs

Competente profesionale:

CP2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de baza din stiinte tehnice si
economice in scopul modeldrii si solutiondrii problemelor ingineresti luind in consideratie
economisirea resurselor, protectia muncii si mediului.

CP4. Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii deosebite,
dar analogice, si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi.

CPS5. Proiectarea functionald, constructiva, a produselor industriale in vederea gestionarii
proceselor de industrializare a produselor si resurselor intreprinderii in situatii deosebite cu
utilizarea de solutii cunoscute in situatii noi.

Competente transversale:

CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficientd, manifestarea unei atitudini
responsabile fatd de domeniul stiintific si didactic, pentru valorificarea optimad si creativd a
propriului potential in situatii specifice, cu respectarea principiilor si a normelor de etica
profesionala.

CT2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor organizate in echipa.

CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si valorificarea eficientd a resurselor

si tehnicilor de invatare pentru propria dezvoltare.

Finalitatile unitatii de curs
La finalizarea studierii, studentii vor fi capabili:
- sa aplice cunostintele dobindite la ascutirea sculelor aschietoare pentru prelucrarea
mecanica a materialelor metalice;
- saaplice tehnica de lucru cu instrumente de masura si control;

- sa prelucreze la magini-unelte diferite tipuri de suprafete;
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- sd elaboreze procesul tehnologic de prelucrare mecanica a pieselor-tip;

- sautilizeze metode de protectie anticoroziva, tratamente termice si chimico-termice;

- saposede modul de asamblare a partilor componente produsului finit.

Continuturi
Nr. Tematica si repartizarea orientativa a orelor practice Nr.
ordine de ore
1 Introducere. Regulile tehnicii securitatii. Grupuri de materiale pentru scule | 4
aschietoare si domeniile lor de utilizare
2 Geometria si ascufirea sculelor aschietoare pentru prelucrarea mecanica prin | 4
aschiere. Durabilitatea sculelor agchietoare. Ascutirea cutitelor de strung, ascutirea
burghiilor
3 |Aplicarea tehnicii de lucru cu instrumente de masura si control la elaborarea | 4
schitelor si desenelor tehnice a pieselor. Tehnica de lucru cu subler, micrometru,
raportor, scoabe, calible filetate, dopuri de trecere
4 |Aplicarea maginilor-unelte universale la prelucrarea prin aschiere a diferitor tipuri | 4
de suprafete. Elaborarea procesului tehnologic de prelucrare prin aschiere a
pieselor-tip dupa normative tehnice (metoda tabelara)
5 Tehnica prelucrdrii prin aschiere a suprafetelor cilindrice exterioare la strung. | 4
Fixarea elementelor regimului de aschiere la prelucrarea suprafetelor prin degrosare
si finisare
6 |Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor cilindrice interioare la strung. | 4
Burghierea gaurilor la strung si strungirea interioara. Fixarea elementelor regimului
de aschiere la prelucrarea suprafetelor prin degrosare si finisare
7 Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor conice la strung. Fixarea elementelor | 4
regimului de agchiere
8 Tehnica filetdrii exterioare si interioare. Pregatirea suprafetei pentru filetarea. | 4
Téierea filetului exterior cu filiera. Taierea filetului interior cu tarodul.
9  |Tehnica strungirii filetului cu cutit de filetat. Fixarea elementelor regimului de | 4
aschiere
10 |Tehnica prelucrarii prin aschiere a gaurilor la masini de burghiat. Fixarea | 4
elementelor regimului de agchiere
11 |Tehnica prelucrarii prin aschiere a suprafetelor plane la masini de frezat. Fixarea | 4
elementelor regimului de agchiere
12 |Tehnica prelucrarii prin aschiere la masini de rectificat. Fixarea elementelor | 4
regimului de aschiere
13 |Aplicatiile proceselor tehnologice de protectie anticoroziva, tratamente termice si | 4
chimico-termice a pieselor
14  |Aplicatiile procesului tehnologic de imbinare demontabild a pieselor. Aplicarea | 4
imbindrilor filetate, prin pand, prin cuplaj
15 |Aplicatiile procesului tehnologic de imbinare nedemontabild a pieselor. Aplicarea | 4

imbinarilor prin sudare cu arc electric, prin nituri

Activitati de lucru individual

Studentiilor la inceputul cursului li se propune a elabora procesul tehnologic de prelucrare

mecanicd a unui articol din materiale metalice, care constd in: alegerea tipului i materialului

semifabricatelor; alegerea masinilor-unelte si sculelor aschietoare necesare prelucririi mecanice a

pieselor — partilor componente ale articolului; elaborarea consecutivitatii prelucrarii pieselor;
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alegerea elementelor regimului de aschiere prin metoda tabelara; elaborarea fiselor tehnologice si
fiselor-schite; alegerea instrumentelor de masurd si control. Pe parcursul practicii de instruire
conform documentatiei elaborate studenti confectioneaza articolul ales si la finele cursului prezinta
produsul finit.
Strategii didactice

Pe parcursul studierii unitatii de curs se vor utiliza strategii didactice centrate pe student:
instruire diferentiatd, tehnici de dezvoltare a gandirii critice, instruirea prin problematizare,
utilizarea problemelor creative si diverse forme de lucru: frontal, in grup, in perechi, individual etc.
In calitate de strategii de evaluare vor fi utilizate, pe 1anga testul scris, proiectul de elaborare a procesului

tehnologic de prelucrare a unui articol, precum si realizarea lucrului practic la magini-unelte.

Evaluarea

Evaluarea curenta se efectueaza prin notarea darilor de seama la indeplinirea lucrarilor de
laborator, lucrului individual si lucrarii de control la finalizarea jumatatii unitatii de curs.

Nota finalda = 0,6% Nota reusitei curente + 0,4 x Nota de la examen.

In procesul de evaluare a studentilor se aplici Regulamentul cu privire la evaluarea
rezultatelor academice ale studentilor in USARB aprobat prin Hotarirea Senatului, procesul verbal
nr. 9 din 16.03.2011.

In conformitate cu articolul 16, alineatul 7 din Codul Educatiei al Republicii Moldova Nr. 152
din 17 iulie 2014, in invatamantul superior, pe langa sistemul national de notare, se aplica si scala
de notare cu calificative recomandate in Sistemul European de Credite Transferabile (A, B, C, D, E,

FX, F). Echivalarea cu scala nationald de notare se efectueaza conform Tabelului 1.

Tabelul 1.
Echivalentul notelor sistemului de invatamant din Republica Moldova cu calificativele ECTS
NOTA Echivalent ECTS
9,01 -10,0 A
8,01-9,0 B
7,01-8,0 C
6,01-7,0 D
50-6,0 E
3,01 — 4,99 FX
1,0-3,0 F




Resursele informationale la unitatea de curs
- obligatorie:
1. Bepeuna JI.W., KpacuoB M.M. Toxkaps. KpaTkuii cnpaBounuk. Mocksa: Akanemus, 2008.
— 320 c. — ISBN: 978-5-7695-3926-8.
2. IlemeroBa M.I'. u be3wsasprunoro B.®.. Cnpasounux mokaps-ynusepcara — 2-¢ W3L.,
nepepad. u gon. — M.: Mammnoctpoenue, 2007. — 576 c.: un.—ISBN 978-5-217-03393-5
3. HE®EJIOB, H. A.; OCUIIOB, K. A. Céopruk 3a0ay u npumepos no pe3aHuro mMemaios u
peodcywemy uncmpymenmy, MockBa: Mamnoctpoenue, 1976. 448c.
4. TEIIMHKWYMEBA B. K.. Memannopeocywue cmanxu, MockBa: Mamunoctpoenue, 1973,
472c.
5. TIAHOBA A.A., AHMKWH, B.B., BOIM H.I. u np.; CopaBOYHHMK TeXHOJOra 2-€¢ W31,
niepepad. u gor. - MockBa: MamuHocTpoenue, 2004. —784 c.
- optionala:
1. KEJIOI'J1Y, 10.3. Memannvt u cnaasvi. Cnpagounux, wnsn. 2-e., Kumunés, Kapts
MonnoBenscks. 1977, 496 c.
2. T. UA. 1. Jloktes, . ®@. I'ymun B. A. batyeB u dp. Obwemawunocmpoumenvoie

Hopmamuewl pedicumos pezanus O-28 Cnpasounux: B 2-x 1.:.—M.: MamuHoctpoeHue,

1991. —640 c.


https://www.twirpx.com/file/1324861/

Anexa 1. Mostra de test de evaluare finala (examen)
la ,,Tehnologii mecanice”
a studentului (-ei)

gr.

Aprob
seful catedrei de stiinte fizice si ingineresti

dr., conf.univ. Besliu Vitalie

1. Denumiti si dati definifia unghiurilor geometrice ale sculelor aschietoare ce se noteaza cu
urmatoarele litere ale alfabetului grecesc: o, B, v, ¢, A. (10 puncte).

2. Descifrati simbolurile urmatoarelor masini-unelte: 6H81; 2A135; 1K62; 111116I1; CK-371.
(10 puncte).

3. Determinati viteza de aschiere la prelucrarea semifabricatului de diametrul D=120 mm la
strung, frecventa de rotatie a mandrinei fiind de 500 rot/min. (3 puncte).

4. Pentru taierea filetului interior M12x1,25 1n otel de constructie cu tarodul este necesard gaura
de diametrul . (3 puncte).

5. Aranjati urmatoarele materiale metalice dupa prelucrabilitatea In ordinea descrescatoare
(6 puncte):
Alama J163; Brad; Aliajul titanului BT8; Fonta cenusie FC18; Reactoplast; Stejar; Otel 45
normalizat; Aliajul aluminiului 116; Textolita; Bronz bpAS5

6. Calculati unghiul de rotire a portcutitului strungului necesar pentru prelucrarea mecanica a
suprafetei conice exterioare de lungime 100 mm cu diametrul minimal 20 mm si cel maximal 40
mm. (8 puncte).

7. Elaborati fisa tehnologica de confectionare a articolului (pe variante) (20 puncte).

Partea practica
Ascutirea sculelor aschietoare (1 burghiu si 1 cutit de strung) (10 puncte).
Executarea imbinarii nedemontabile prin sudarea cu arc electric (10 puncte).
3. Confectionati piesa reprezentata in figura de mai jos (pe variante) (20 puncte):

N

1,5x45° 15
o u
2 fesituri 19%45° o
2 tesituri by
I . [Ta]
2 o S 5 2 3|
s ! = =
50 15
60 18
63 40
-t - 45

Barem de notare:
,10”—-100-91 p.; ,,9” - 90-81 p.; ,,8”—80-71 p.; ,,7”— 70-61 p.; ,,6” — 60-51 p.; ,,5” — 50-41 p.;
»47—40-31p.;,,3”-30-21p.; ,,2”—20-11 p.; ,,1”—10-0 p.

Examinatorul dr., conf. univ. Ojegov Alexandr
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