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Informatii de identificare a cursului
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Domeniul general de studii: 071 Inginerie si activitati ingineresti
Domeniul de formare profesionald: 0710 Inginerie si management

Denumirea specialitatii: 0710.1 Inginerie si management (in transportul auto)

Administrarea unitatii de curs

) Repartizarea orelor _
Codul unitatii | Credite | Total - Formade | Limba de
de curs ECTS ore Curs Sem. | Labor. | . d evaluare predate
ind.
Examen Limba
S.05.A.137 4 120 30 - 30 60 _
(scris-test) | romana

Integrarea cursului in programul de studii

Cursul ,,Masini de producere a sculelor I” se promoveazd la anul III, semestrul 5, la
specialitatea 0710.1 Inginerie si management (in transportul auto), este o disciplina de
specialitate, care intregeste pregatirea tehnico-tehnologica a studentilor de la specialititile
ingineresti. Parcul de masini-unelte, aflat in dotarea intreprinderilor constructoare de masini,
cuprinde o varietate foarte largd de tipuri si dimensiuni de masini, impusa de varietatea mare a
formelor, dimensiunilor si materialelor pieselor de prelucrat prin aschiere, a preciziilor
dimensionale, a calitatii suprafetelor prelucrate, a tipurilor si materialelor sculelor aschietoare
etc. In tarile cu o industrie bine dezvoltati se intdlnesc mii de tipuri si dimensiuni de masini-
unelte.

Aceastd disciplind studiaza constructia si principiul de lucru a unei game largi de masini-
unelte cu actiune mecanicd, hidraulica sau electrica. Cunoasterea continutului cursului ”"Masini
de producere a sculelor” va permite viitorului specialist sa proiecteze si sa dirijeze procesul
tehnologic de confectionare a diferitor piese, asigurdnd o calitate si precizie necesard, la o
productivitate si economicitate inalta. Aceastd disciplind se bazeaza pe cunostintele obtinute in
cadrul disciplinelor de studiu ”Desenul tehnic”, “Tehnologia materialelor”, “Rezistenta
materialelor”, ”Organe de masini”, “Practica de producere”, ’Protectia muncii” etc., in care,
detaliat, se studiaza proiectarea, confectionarea, exploatarea si repararea rationald a unor piese

si ansambluri, folosirea rationald a tuturor resurselor de productie, securitatea si protectia muncii.
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Obiectivele disciplinei sunt: cunoasterea, intelegerea si utilizarea adecvatd a notiunilor
specifice disciplinei; explicarea si interpretarea unor idei, procese precum si a continuturilor

teoretice ale disciplinei; initierea in activitatea de cercetare specifica disciplinei.

Competente prealabile

Cunoastere si intelegere

- notiuni de deformatie elastica, deformatie plastica, curgere a metalului, forfecare, obosire
a metalului etc.;

- cunoasterea procedeelor de prelucrare a materialelor prin aschiere;

- notiuni de deplasare, viteza, frecventa de rotatie, forta, putere;

- calculul rezistentei pieselor la incovoiere, rasucire, comprimare, Intindere;

- proprietati ale materialelor de constructie (fizice, chimice, mecanice, tehnologice);

- notiuni generale despre mecanisme; clasificarea mecanismelor; transmisii prin roti
dintate, curea, melc, cremaliera etc.;

- citirea desenelor tehnice, schemelor; semne conventionale folosite pe desenele tehnice.

Deprinderi
- efectuarea manuald a schitelor, reprezentarilor grafice, proiectiilor, sectiunilor;

- efectuarea diferitor lucrari manuale cu ajutorul instrumentelor de 1acatugarie;

- efectuarea diferitor lucrari pe strunguri, masini de gaurit, de frezat, de rectificat;
- efectuarea ascutirii sculelor aschietoare, netezirea lor;

- calculul marimilor fizice;

- determinarea erorilor masurarilor;

- executarea unor dependente grafice.

Competente dezvoltate in cadrul cursului
CP1. Realizarea calculelor, demonstratiilor si aplicatiilor pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei si managementului bazate pe cunostinte din stiintele fundamentale
CP2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de baza din stiinte tehnice si economice
in scopul modeldrii si solutiondrii problemelor ingineresti ludnd in consideratie economisirea
resurselor, protectia muncii si mediului
CP4. Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii deosebite, dar
analogice, si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi.
CP5. Proiectarea functionald, constructivd, a produselor industriale in vederea gestionarii
proceselor de industrializare a produselor si resurselor intreprinderii in situatii deosebite cu

utilizarea de solutii cunoscute in situatii noi



CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficientd, manifestarea unei atitudini

responsabile fatd de domeniul stiintific si didactic, pentru valorificarea optimd si creativa a

propriului potential in situatii specifice, cu respectarea principiilor si a normelor de etica

profesionala.

CT2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor organizate in echipa.

Finalitatile cursului
Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii deosebite, dar
analogice, si sd utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi
Identificarea materialelor precum si destinatiei, constructiei, principiului de functionare a
utilajelor, echipamentelor din industria constructiei de masini in special de automobile in
scopul utilizarii lor in comunicarea profesionala;
Utilizarea cunostintelor din stiintele ingineresti de baza pentru explicarea principiilor de
functionare a sistemelor tehnice si interpretarea unor variate tipuri de concepte, situatii,
procese, proiecte utilizand limbajul grafic si ingineresc;
Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice sau/si cu
comanda numerica
Elaborarea de proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricare a produselor cu

utilizarea principiilor si metode lor consacrate iIn domeniu

e Realizarea proiectelor planificate in cadrul unitatilor de curs, tezei de an si a tezei de
licenta cu utilizarea corectd a surselor bibliografice, normativelor, standardelor si
metodelor specifice, in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd, precum si
sus;inerea acestora.

Continutul cursului repartizat pe teme si ore de studiu
Nr. de ore acordate
Nr. . .
Continutul cursului Contac Lucrul
d/o . L
tdirect | individual
Tema 1. Generalitati. Definirea masinilor — unelte, notiuni
1. | generale. Clasificarea si simbolizarea masinilor — unelte. Scopul 2 1
si sarcinile cursului. Istoricul dezvoltarii masinilor-unelte.
Legatura cu alte discipline de studiu.
Tema 2. Generarea suprafetelor pe masini — unelte.
Elementele generarii suprafetelor. Obtinerea curbei generatoare.
2. | Generarea suprafetelor reale pe masini-unelte Generarea 1 2
suprafetelor plane reale. Generarea suprafetelor cilindrice reale.
Generarea suprafetelor conice reale. Generarea suprafetelor
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complexe.

Tema 3. Structura  masinilor-unelte, parametrii
determinanti.  Lanturile cinematice de lucru (principale):
destinatie, parti componente. Lanturi cinematice pentru miscari
auxiliare. Lanturi cinematice de comanda. Lanturi cinematice de
automatizare. Lanturi cinematice de control. Circuite si instalatii
anexe. Schema teoretica generald a masinii — unelte.
Caracterizare.

Tema 4. Structura si actionarea lanturilor cinematice de
lucru. Conditii impuse structurii lanturilor cinematice.
Actionarea lanturilor cinematice. Formula structurald a lanturilor
cinematice.

Tema 5. Elemente componente ale lanturilor cinematice
Elemente de siguranta. Cuplaje. Inversoare de sens. Subansamble
pentru reglarea turatiei. Stabilirea gamei de reglare a turatiei.
Subansamble specifice pentru reglarea continua a turatiilor
utilizate in lanturile cinematice principale. Subansamble pentru
reglarea in trepte a turatiilor. Determinarea treptelor de turatii.
Determinarea rapoartelor de transmitere intre arbori. Stabilirea
variantei  constructive  optime.  Structura cinematicd a
subansamblelor pentru reglarea in trepte a turatiilor. Subansamble
specifice pentru reglarea in trepte a turatiilor utilizate in lanturile
cinematice principale. Subansamble specifice pentru reglarea in
trepte a turatiilor utilizate in lanturile cinematice de avans.

Tema 6. Subansamble pentru franare. Subansamble pentru
transformarea miscarii de rotatie in miscare de translatie utilizate
in lanturile cinematice principale. Subansamble pentru
transformarea miscarii de rotatie in miscare de translatie utilizate
in lanturile cinematice de avans. Subansamble pentru
transformarea miscarii de rotatie continua in miscare de rotatie
intermitenta utilizate in lanturile cinematice de avans.

Tema 7. Lanturi cinematice cu structurd mecanica pentru
miscari auxiliare. Lanturi cinematice pentru actionarea
dispozitivelor de prindere. Lanturi cinematice pentru pozitionare.
Lanturi cinematice auxiliare de divizare. Lanturi cinematice de
divizare circulard cu capete divizoare. Divizarea liniara cu
ajutorul capului divizor. Prelucrarea canalelor elicoidale cu
ajutorul capului divizor. Lant cinematic de divizare cu cruce de
Malta. Lant cinematic de divizare cu clichet. Lant cinematic de
divizare cu discuri diferentiale. Lant cinematic de divizare cu
placi de divizare.

Tema 8. Transferul miscarii in lanturile cinematice. Raportul
de transfer al mecanismelor. Capacitatea de reglare a
mecanismului. Asocierea lanturilor cinematice. Asocierea in serie
a lanturilor cinematice. Asocierea in paralel a lanturilor
cinematice. Asocierea mixta a lanturilor cinematice.

Tema 9. Conectarea lanturilor cinematice. Conectarea intre
lanturilor cinematice de lucru. Conectarea dintre doud miscari de
lucru (rotatie — rotatie). Conectarea dintre doud miscari de lucru
(rotatie — translatie). Conectarea a doua lanturi cinematice de
avans (rotatie — translatie). Conectarea dintre lanturilor
cinematice de lucru si lanturile cinematice auxiliare. Conectarea
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lanturilor cinematice auxiliare prin mecanismul diferential.
Conectarea lanturilor cinematice auxiliare prin cupla de fuga.

Tema 10. Lantul cinematic de filetate. Generarea directoarei si

brosat de modelul 7510.

1o suprafetei elicoidale. Structura lantului cinematic la filetare. ° ’
Temall. Metodica ajustarii lanturilor cinematice. Alegerea
numarului de dinti ale rotilor de schimb. Metoda descompunerii
in produsi simpli. Metoda inlocuirii unor numere des intalnite in 2 2
calculul lanturilor cinematice cu fractii aproximative. Metoda lui
Knape. Metoda lui Sundacov.
Tema 12. Lantul cinematic de rulare. Cinematica generarii prin

11. | rulare. Structura lantului cinematic de rulare. Lantul cinematic de 1 1
detalonare
Tema 13. Organe specifice masinilor-unelte. Batiurile
masinilor-unelte. Forma constructivd a batiurilor. Clasificarea

12. | batiurilor. Ghidajele masinilor-unelte. Constructia si reglarea 2 1
ghidajelor. Arborii si axele masinilor-unelte. Cuplaje utilizate la
maginile - unelte

Total 30 30
Lucrari de laborator
NI Nr. de ore acordate
dlo Tematica lucrarilor antact . Lgc.rul
direct | individual

Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a strungului

- normal de filetat de modelul 16K20. ) )
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

> gaurit vertical de modelul 2A135. ? 3
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

3 gaurit radial de modelul 257. 4 3
. Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

> rectificat in centre de modelul 3151. ) )
Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

N frezat orizontal de modelul 6H81. : :

. Constructia, principiul de lucru si schema hidraulicd a masinii de ) )




Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

mortezat de modelul 743.

Constructia, principiul de lucru si schema cinematica a masinii de

danturat de modelul 5B12.

8. Capul de divizare. 2 4

Total 30 30

Strategii didactice
Prelegerea, conversatia euristica, explicatia, dezbaterea constructiva, analize de caz, studiul
de caz, problematizarea, simularea de situatii, metode de lucrul in grup, individual si formal,
ateliere (grupuri) de lucru, metode de dezvoltare a gandirii tehnice, analitice, inovatie si critice,

portofoliul, studiul documentatiei tehnologice, documentelor curriculare si a bibliografiei.

Activitati de lucru individual

Pentru o mai buna insusire a continuturilor disciplinei, pe parcursul semestrului studentii
vor studia un sir de teme de sine statator, care apoi vor fi verificate si puse in dezbateri la orele
de consultatii, lucrand in grupe mici sau individual (dupa caz). Pe parcursul semestrului fiecare
student va avea de efectuat si sustinut 8 (opt) lucrari de laborator. La orele de laborator fiecare
student primeste si sarcini individuale legate de calculul cinematic, care pot fi analizate,
consultate suplimentar doar la orele de consultatii. Graficul consultatiilor se stabileste de
decanatul facultatii, de comun acord cu studentii si cadrul didactic responsabil de disciplina.
Sarcinile pentru lucrul individual sunt date de responsabilul de disciplind la orele de curs si tot el
stabileste termenii de indeplinire a sarcinilor. Pe parcursul semestrului sunt organizate ore de
consultatii in vederea verificarii si evaludrii activitatilor individuale. In dependenta de pregatirea

individuala a fiecdrui student, cadrul didactic poate reglementa complexitatea lucrului individual.

Forme si metode de evaluare
Evaluarea curentid a studentilor (pondere de 60%) se efectueaza prin metode practice de
laborator, testari curente, verificarea realizarii si calitatea lucrului individual si temelor de acasa.
Fiecare lucrare (in total 8 lucrari) este apreciatd cu o notd. Lucrarea de laborator presupune si
rezolvarea unor probleme, efectuarea unor calcule de verificare, unor elemente de cercetare,
prelucrare a rezultatelor experimentale.
La evaluare se urmareste modul in care studentii folosesc limbajul desenului tehnic,

capacitatea de analiza si sinteza si nu in ultimul rind modul de sustinere al punctului de vedere.
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Pe perioada cursului se vor promova doua testari ale cunostintelor si aptitudinilor studentilor.

La lucrarile de laborator dupa o scurtd trecere in revistd a lucrarii, se vor purta discutii asupra
schemei cinematice si principiului de lucru a utilajului studiat. Media curenta se calculeaza astfel:
80% constituie media lucrarilor de laborator si 20% constituie media lucrarilor curente si a lucrului
individual.

Evaluarea finala se promoveaza sub forma unui test (scris). Nota la disciplina constituie suma

de la media curenta (ponderea de 60 %), si de la examen. (ponderea de 40 %).

Resurse informationale ale cursului
1. Valda, A., Botez, E., Velicu, S. Proiectarea masinilor-unelte, Editura Didactica si

Pedagogica, Bucuresti, 1980, 510 p..

2. Moraru, Vasile, Plahteanu, Boris, Velicu, Spiru s.a. Masini unelte speciale. Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982, 276 p..

3. Botez, E., Masini — unelte. Bazele teoretice ale proiectarii, vol. I, I, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1977, 326 p..

4. Domente Gr. s.a., Masini — unelte si sisteme de masini, Editura Stiinta, Chisinau, 1992

5. Fartais, C., Dulhariu, V., Cefranov, E., Masini — unelte. Indrumar de laborator, Institutul
de Invatamant Superior Suceava, 1986, 412 p.

6. Gheghea, 1., Plahteanu, B., Mitoseriu, C. s.a., Masini — unelte si agregate, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983, 264 p. .

7. Mironeasa C., Fartais C., Magini-unelte, partea I, Editura Universitatii Stefan cel Mare,
Suceava, 2000, 192 p.

8. Moraru, V., Teoria si practica masinilor — unelte, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1985, 312 p..

9. UYepnoB, H.H. Memannropexcywue cmanxu. Yuebnux Ons  mexHuUKymog no
cneyuanvrocmu Obpabomka memannog pesanuem’”, 4-e w3a., M., MammHocTpoeHue,
1988. 416 c.

10. Meramnopexyiuue cranku /Tlox pen. B.K. Tenuukuuuesa. M., MammmHoctpoenue, 1973,

472 c.



Mostra de test pentru evaluarea finala

APROB
Seful Catedrei SFI

conf., dr. V Besliu

TEST

de evaluare a cunostintelor la disciplina ,,Masini de producere a sculelor I”

I. Se dau un sir de mecanisme pentru variatia in trepte a frecventelor de rotatie precum si
alte tipuri de mecanisme. Este necesar de:
- indicat tipul mecanismului;
- de indicat pe scheme care elemente sunt fixate pe arbore si care sunt alunecatoare;
- care este destinatia mecanismului dat si foarte succint descrieti principiul de lucru;
- cum se calculeaza raportul de transmisie pentru mecanismul dat;
Fiecare raspuns corect se noteaza cu 0,5 puncte, pentru fiecare mecanism aparte.
Punctaj maximal - 12 puncte.
I1. Se da schema cinematica) a unui cutii de viteze. Este necesar de indicat:
- elementele fixate pe arbori si elementele alunecétoare (3 puncte);
- scrieti 2-3 formule structurale ale mecanismului de transmisie dat (cate un punct pentru fiecare
formuld, dar nu mai mult de 3);
- scrieti ecuatia lanului cinematic (4 puncte);
- determinati frecventa minima de rotatie (1 puncte);
- determinati frecventa maxima de rotatie (1 puncte);
- determinati numarul de frecvente de rotatie a arborelui principal (1 punct);
- determinati ratia progresiei geometrice (1 punct);
- construiti graficul frecventelor de rotatie (in coordonate logaritmice) pentru cutia de viteze (6
puncte);
Punctaj maximal - 20 puncte.
I11. Se da schema cinematica a cutiei de avansuri pentru strung. Este necesar de:
- scris ecuatia lantului cinematic (5 puncte);
- determinati numarul de avansuri (1 punct);
- determinat avansul maximal/minimal longitudinal (2 puncte);

- determinat avansul maximal/minimal transversal (2 puncte);
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- determinat pasul maximal al filetului obtinut pe strung (1 punct);

- determinat pasul minimal al filetului obtinut pe strung (1 punct);

Punctaj maxima - 12 puncte.
I'Y. Este necesar de taiat filet, pe un strung de filetat, cu numarul de spire K=12 pe un tol.
Pasul surubului conducétor Ps.c=8 mm, iar raportul de transmisie a tuturor rotilor dintate
angrenate constant constituie iconst.=1/3. De ales rotile dintate (a/b*c/d) pentru lira rotilor de
schimb.

Punctaj maximal - 6 puncte.

VA UREZ SUCCES!
Responsabil de unitatea de curs: conf., dr. Al. Balanici

Notarea se va efectua astfel:

47-50 puncte, nota 10 16-21 puncte, nota 5

42-46 puncte, nota 9 10-15 puncte, nota 4

35-41 puncte, nota 8 6-9 puncte, nota 3

28-34 puncte, nota 7 3-5 puncte, nota 2

22-27 puncte, nota 6 1-2 puncte, nota 1
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