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1. Informatii de identificare a unitatii de curs
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului..
Catedra: Stiinte fizice si ingineregti.
Domeniul de formare profesionali la ciclul I; 521 Inginerie si tehnologii industriale.
Denumirea specialititii: 521.8 Inginerie §i management (in transportul auto).

Administrarea unitatii de curs:

?‘1",‘,‘ ! Credite | Total Repartizarea orelor Formade | Limba
_unititii de

curs ECTS | ore | prel, | Sem. | Lab. |L.ind.| evaluare | depredare
S.05.A.140 4 120 | 30 - 30 60 | Examen | Roméni

2. Informatii referitoare la cadrul didactic

Numele, prenumele: Rusnac Viadisiav.
Titlul gi gradul stiintific: conf. univ., dr.
Localizarea: Universitatea de Stat ,»,Alecu Russo” din Bilii, bl. 5, aula
5004. ‘ '
Nr. de telefon: 069731342. i
E-mail; vladislavrusnac@yahoo.com.
Orele de consultatii: Luni-Vineri 14 - 17%.
Studii:
- 1999-2004, Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, Facultatea

Tehnica, Fizica, Matematica si Informatics, specialitatea ,,Fizica si

Educatia tehnologica™.
- 2006-2008 studii de doctorat la Universitatea »Dunarea de Jos”

Roménia, domeniul - inginerie industriala.

3. Integrarea cursului in programul de studii
Unitatea de curs: ,,Metrologie si standardizare” este o disciplina fundamental ce tine de
pregitirea studentilor in domeniul tehnic. ’ )
Cursul dat serveste drept baza pentru completarea cichului de disciplini tehnice
(tehnologia materialelor, mecanisme si organe de magini etc.) si precautd intrebiri ce {in de

precizia parametrilor geometrici ca o conditie necesara a interschimbabilitatii.


mailto:vladislavrusnac@vahoo.com

Problema sporirii calitatii productiei, exploatarii si reparatiei tehnicii, trebuie preciutata
in anéamblu folosind principiile standardizirii, interschimbabilitatii si controlul conditiilor
tehnice stabilite, din care cauza pregiatirea specialistului contemﬁoran trebuie sa includa intrebari
legate de standardizare, interschimbabilitate gi m3suréri tehnice.

Disciplina datd coreleazd cu aga disciplini’ ca studiul materialelor, desenul tehnic,
matematic, etc. R

4. Competente prealabile

Pentru a studia acest curs, studentul trebuie si posede:

" - competenfe de aplik;are a cunostinfelor obtinute din geometrie, algebr3, fizica,

- competente grafice de prezentare plani si spatiali a diferitor obiecte tehnice;

- cunosgtinte in domeniul studiului si tehnologiei materialelor.

5. Competente dezvoltate in cadrul cursului:
- CP 1. Realizarea calculelor, demonstratiilor si aplicatiilor pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei; _ -
- CP 2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de bazi din stiinte tehnice in
scopul modelirii si solution@rii problemelor ingineresti luind in consideragie
economisirea resurselor, protectia muncii si mediului;
- CP 3. Utilizarea independent a calculatorului pentrz modelarea produselor, proceselor,
fenomenelor, cit gi automatizarea sistemelor tehnice in situatii deosebite cu utilizarea de
solutii cunoscute in situatii noi; )
- CT 1. Aplicarea regulilor de munc3 riguroasi si eficientd, manifestatea unei atitudini
respodsabile fatd de domeniul stiintific, pentru valorificaréa optim3 si creativd a
propriului potential in situatii specifice, cu respectarea principiilor si a normelor de etica
profesionals;

- CT 2. Desfagurarea eficients si eficace a activititilor organizate in echipi.

6. Finalititile cursului
In rezultatul insusirii cursului dat, viitorul specialist trebuie:
- sdutilizeze reguli de stabilire a preciziei documentelor tehnologice si de constructie;
- s aplice metode de calcul si de alegere a ajustajelor stan_darde;‘
- sa aplice metode de calcul si de alegere a lanturilor de dimensiuni;
- sd cunoasci constructig si lucrul mijloacelor de masurs;
- sid posede deprinderi practice in aranjarea initiala cit si alegerea corectd a mijloacelor

de masurs.



7. Continuturi

Ni. de . Nr.
ordine Tematica si repartizarea prientativﬁ a orelor de curs de ore
1 [Introducere 1
2 |Interschimbabilitatea in constructia de masini 1
3 |Notiuni despre tolerante éi ajustaje 3
4 |Sistemul de toleranie si ajustaje ‘ 3
-5 |Abateri de la forma geometrici si pozitia SUprafegeldr— 2
6 |Bazele de>calcul si alegerea ajustajelor 2
7 Rugdzitatea si ondulatia suprafetelor 2
8  |Notiuni fundamentale despre mésuriri tehnice 22
9  [Mijloace universale de masurare 2
10 }Interschimbabilitatea, metode si mijloace de control ale imbindrilor prin filet 2
11 |Interschimbabilitatea, metode si mijloace de control ale imbinarilor prin pana | 2 .'
si caneluri
12 |Interschimbabilitatea, metode si mijloace de control ale angrenajelor din{ate 2
13 |Nofiuni generale din teoria probabilitatii si statistica matematica 2
14 |Notiuni generale despre lanturi de dimensiuni 7 2
15 |Caleulul lanturilor de dimensiuni prin metoda interschimbabilitatii totale (rhax— 2
min) '
Total 30
Nr. Nr.
ordine Tematica si repartizarea orientativi a orelor de laborator de ore
1 Contr_olul dimensiunilor pieselor de magini cu pi-ecizia de 0,1 i 0,05mm. -
2 |Controlul dimensiunilor pieselor de masini cu precizia de 10 °mm.
3 |[Masurarea abaterilor de la forma prescris# a suprafetelor pieselor de magini cu
micrometre. ‘
4  Controlul dimensiunilor pieselor de masini cu aparate comparatoare mecanice.
Determinarea abaterilor de la forma prescrisi a suprafetelor pieselor de magini
cu aparate comparatoare mecanice.
6  |Misurarea cu raportorul cu vernier a unghiurilor pieselor de magini. 4




7 . |Masurarea cu aparate optico-mecanice a dimensiunilor pieselor de masini

Utilizarea calelelor plan-paralele la verificarea instrumentelor si aparatelor de

masura

Total 30

‘ 8. Activiti{i de lucru individual
Studentii in mod obligatoriu la inceputul studierii cursului dat primesc un set de probleme
la compartimente ,,Ajustaje” si ,,Lanturi de dimensiuni”. Fiecare student individual efectueazi
calculele corespunzatoare in conformitate cu varianta primita pe parcursul perioadei de studiu al

cursului i prezint la finele lui rezultatele obtinute la control.

9. Evaluare

Evaluarea curentd se ‘efectueaza prin notarea raspunsurilor gi dirilor de seami la
indeplinirea lucrarilor individuale gi lucrérilor de laborator pe parcursul semestrului de studiu. fn
afard de aceasta se ia in consideratie §i notarea lucriirii de control la finalizarea jumatatii unitatii
de curs. Studentul va obtine note care se vor tua in consideratie la calcularea mediei curente, iar
acesta-va avea ponderea de 60% din nota finald pe semestru.

Evaluarea finali: se promoveaza oral. Ponderea notei obtinute la evaluarea finala (la
examen) va constitui 40% din nota acordati studentului la final de curs. Tn procesul de evaluare a
studentilor se aplicd Regulamentul cu privire la evaluarea rezultatelor academice ale studentilor
in USARB aprobat prin Hotdrirea Senatului, procesul verbal nr. 9 din 16.03.2011. Nota finali =

0,6x Nota reusitei curente + 0,4 x Nota de la examen.

, 10. Resurse informationale ale cursului
Referinge bibliografice obligatorii: ,
1. POPA, Vasile, BANTOS, .Nicolae, NASTAS; Andrei, GHERGHEL, Nicolae, MIRCEA
Dan. Tolerante si control dimensional. Ch.: Ed. Tehnica-Info, 2006. 680 p.
2. GLIGOR, D. Tolerante si control dimensional. Ch.: Universitas, 2006. 673 p.
3. POPA, V. Tolerante si ajustaje. Material didactic. Partea L Sistemul de tolerah;e CAER.
Ch.:LP.C., 1991. 78 p.
Referinge bibliografice recomandate:
1. POPA, V. Tolerante §i ajusiaje. Material didactic. Partea I1. Lanturi de dimensiuni. Ch.:
UTM, 1993. 100p. '




