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Informatii de identificare a cursului
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Domeniul general de studiu: 011. Stiinte ale educatiei

Domeniul de formare profesionala la ciclul II: Tehnologii de instruire si producere

Formade | Limbade

Codul unitatii de Credite Repartizarea orelor
Total ore evaluare predare
curs ECTS i
Prel. Lab. | L.ind.
Examen Limba
S.03.A.112 5 150 24 16 110
(oral) romana

Informatii referitoare la cadrul didactic

Titularul cursului - Pereteatcu Pavel, doctor in stiinte tehnice,
conferentiar cercetator,

Studii:
1966 — 1971, Institutul pedagogic de Stat ,,Alecu Russo” din Balti,
Facultatea Fizica si matematica, specialitatea fizica si diciplini tehnice
generale.
1985 — 1989, studii de doctorat la Institutul de Fizica Aplicata a AS a RM.

Competente: competentele necesare pentru predarea acestui curs au fost formate in
perioada stagiilor la Institutul de Fizicd Aplicata a ASRM, Institutul de Fizicd a Metalelor,
Institutul de Probleme ale Materialelor a AS Ucraina, Kiev, si Universitatea Tehnica a Moldovei.

Informatie de contact: blocul V, aula 5018, tel. 069004387.

Email: pereteatcupavel @yahoo.com.

Orele de consultatii: joi orele 142 - 16%

Integrarea cursului in programul de Studii

Majorarea productivitatii prelucrarii mecanice la masinile-unelte se poate realiza prin
suprapunerea operatiilor procesului tehnologic si prin efectuarea simultana a lor.
Din punct de vedere teoretic, pot fi suprapuse un numar destul de mare de operatii ale

unui proces de prelucrare.


mailto:pereteatcupavel@yahoo.com

Aceste restrictii pot fi solutionate prin proiectarea constructiv-functionala si utilizarea
masinilor unelte agregat (MUA), fiind considerate masini — unelte (MU) cu destinatie speciala,
care sunt asamblate din piese si subansamblu normalizate unificate.

In procesul de prelucrare, piesa poate rimane intr-o singura pozitie, MU-agregat, avand o
singurd pozitie de lucru (mono-pozitional) sau isi poate schimba succesiv pozitia, masina avind
mai multe pozitii de lucru (MU — multipozitionald).

Astfel, aceastd unitate de curs, coreleazd cu asa discipline ca: ingineria si studiul
materialelor, Aschierea materialelor, Studiul metalelor, Tehnologia materialelor nanotehnologii
si nanomateriale, Tehnologii de prelucrare a materialelor.

Scopul principal al disciplinei este studiul Masini si sisteme de productie (MSP) este de
ai familiariza pe masteranzi cu constructia si principiul de functionare a subansamblurilor
specifice masinilor unelte agregat, mecanisme de incdrcare automatizatd a semifabricatelor,
dispozitive pentru instalarea si fixarea semifabricatelor cat si complexe tehnologice robotizate.

Disciplina de studiu ,,Masini §i sisteme de productie” se inscrie in contextul imbunatatirii
si cresterii calitatii pregatirii viitorilor specialisti in corespundere cu standardul profesional
european si adaptarea la cerintele pietii muncii.

Disciplina este destinatd studentilor, masteranzilor de la specialitatea ,,Tehnologii de
instruire si producere” cat si pentru alte specialitati ingineresti cu profilul constructiei de masini
si aparate, studii superioare de masterat a Facultatii SREM, ca disciplina optionala.

Obiectivele disciplinei sunt: cunoasterea, intelegerea si utilizarea adecvata a notiunilor
specifice disciplinei; explicarea si interpretarea unor idei, procese precum si a continuturilor

teoretice ale disciplinei; initierea in activitatea de cercetare specifica disciplinei.

Competente prealabile
Pentru a studia cursul ,,Masini si sisteme de productie” studentul trebuie sa posede
cunostinte dobandite din cadrul cursurilor: ,,Studiul si tehnologia materialelor”, ,,Studiul
metalelor”, ,,AMMUS (aschierea materialelor, masini-unelte si scule)”, ,,Tehnologii de

prelucrare a materialelor”, ,,Metode neconventionale de prelucrare, nanotehnologii”

Competente dezvoltate in cadrul cursului
In cadrul cursului, studentii, masteranzii vor dobandi / dezvolta urmatoarele competente
specifice:

Competente profesionale:



CP1.Operarea cu concepte si metode stiintifice originale din domeniul tehnicii,
tehnologiei constructoare de masini si nano-tehnologiilor, si utilizarea lor in practica.

CP2.Utilizarea creativd a cunostintelor fundamentale, a tehnologiilor moderne din
domeniile tehnicii si tehnologiei studierii structurii i proprietatilor materialelor de constructii.

CP3.Elaborarea modelelor originale pentru descrierea fenomenelor si proceselor reale,
caracteristice domeniilor tehnicii, tehnologiilor moderne utilizate in elaborarea si prelucrarea
materialelor de constructii.

CP4.Colectarea, prelucrarea, analiza si interpretarea informatiei stiintifice specifice
procesului tehnico-tehnologic.

CP5.Conceperea, proiectarea si realizarea activitatilor de cercetare in domeniile

pedagogiei, tehnicii, tehnologiei specifice institutiilor postgimnaziale.

Competente transversale:

CT1. Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficienta, manifestarea unei atitudini
responsabile fatd de domeniile tehnicii, tehnologiei, pentru valorificarea optima si creativa a
propriului potential in situatii specifice cu respectarea principiilor si a normelor de etica
profesionala.

CT2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor traditionale si inovative organizate in
echipa

Finalitatile unitatii de curs

La finalizarea studierii cursului, masteranzii vor fi capabili:

— Sa dispuna de cunostinte teoretico-practice despre constructiile si principiile de
functionare a subansamblurilor specifice masinilor-unelte agregat.

— Sa fie competenti in sistemele de executie a complexelor flexibile de productie (SECFP);

— Sa manifeste abilitati in privinta centrelor de prelucrare multi-scule (CPMS), linii
automate din blocuri mobile etc.

— Sa dispuna de cunostinte din domeniul complexelor tehnologice robotizate (CTR), pentru
prelucrarea prin brosare a materialelor metalice, de a cunoaste modulul flexibil robotizat
in domeniul confectionarii elementelor din constructia de masini.

— Sa cunoasca notiunile de baza ale subsistemelor tehnologice de produse ale pieselor

utilizate n constructia de masini.



Continuturi

Numarul
Nr. Continutul tematic de ore
P
Aparitia masinilor — unelte multipozitionale (MUMP) concentrarea 2
- operatiilor la MUMP.
Capuri de forta ale masinilor — unelte agregat. 4
2. | Particularitatile executarii operatiilor tehnologice la masini unelte
agregat.
Sisteme de executie ale complexelor flexibile de productie (SECFP) 4
3. | Subsistemele tehnologice ale sistemei flexibile (SFP)
Utilaje performante de prelucrare a metalelor in SECFP
4. | Centre de prelucrare multiscule (CPMS) 4
5. | Linii automate din blocuri si module 4
6. | Mecanisme auxiliare pentru fabricarea automatizata. 2
7. | Dispozitive pentru instalare si fixarea semifabricatelor 2
8. | Complexarea tehnologica robotizata (CTR) 2
Total ore 24
Lectii de laborator
1. | Concentrarea operatiilor la MUMP 2
2. | Tehnologia burghierii diferitor tipuri de gauri la masinile unelte agregat 2
Subsisteme tehnologice ale sistemei flexibile de produs (SFP) 4
3 Utilaje performante de prelucrare a metalelor in SECFP
4. | Centre de prelucrare multiscule (CMPS) 2
Linii automate companate din masini unelte agregat. 2
> Linii automate specializate
Complexe tehnologice robotizate (CTR) 4
CTR pentru prelucrarea prin brosare.
> Modul flexibil robotizat (MFR)
Sector robotizat pentru frezat si alezat, piesa de tip carcasa.
Total ore 16




Activitati de lucru individual

NI, Tipul, forma activitatii e Criterii de evaluare
ore
Studiul notitelor de curs, manualelor Insusirea principalelor notiuni teoretice,
1 20 | cunoasterea problemelor de baza din
domeniu
Documentarea suplimentara in Completarea listei bibliografice
biblioteca, pe internet, in baza recomandate, mod  personal de
° bibliografiei recomandate 0 abordare, interpretare si utilizarea
notiunilor teoretice.
Elaborarea referatelor pe una din - Subiect acoperit in profunzime.
3 temele alese, conform continuturilor | 50 - Structura logica (introducere)
curriculumului tratarea structurald, concluzii
Total 110

interactiva si analiza informatiei obtinute din alte surse.

Strategii didactice

Activitati didactice bazate pe Invitarea prin cooperare, invatarea individuald, invatarea

Evauarea

Activitatea in cadrul lucrarilor de laborator, include urmatoarele etape:

Studiul prospectului lucrarii — se face cu cel putin o zi inaintea orei de laborator;

Efectuarea lucrarii se face in timpul orei de laborator , datele obtinute se scriu in caietul

de lucru.

Prelucrarea datelor, (completarea tabelelor, trasarea graficelor, interpretarea rezultatelor,

etc.), se face dupa efectuarea lucrarii.

Sustinerea lucrarii de laborator, se face la urmatoarea ora de laborator.

Nota finald = 0,5 Nota reusitei curente + 0,5 x Nota de la examen.

In procesul de evaluare a studentilor , se aplici Regulamentul cu privire la evaluarea

rezultatelor academice ale studentilor in USARB aprobat prin Hotarirea Senatului, procesul

verbal nr.9 din 16.03.2011.




Chestionar pentru evaluarea finala

Aparitia masinilor — unelte multipozitionale (MUMP) concentrarea operatiilor la MUMP.
Capuri de forta ale masinilor — unelte agregat.

Particularitatile executarii operatiilor tehnologice la masini unelte agregat.

Sisteme de executie ale complexelor flexibile de productie (SECFP)

Subsistemele tehnologice ale sistemei flexibile (SFP)

Utilaje performante de prelucrare a metalelor in (SECFP)

Centre de prelucrare multiscule (CPMS)

Linii automate din blocuri si module

Linii automate companate din masini unelte agregat

. Linii automate specializate

. Dispozitive pentru instalare si fixarea semifabricatelor

. Complexarea tehnologica robotizata (CTR)

. Mecanisme auxiliare pentru fabricarea automatizata.

. Tehnologia burghierii diferitor tipuri de gauri la masinile unelte agregat
. CTR pentru prelucrarea prin brosare.

. Modul flexibil robotizat (MFR)

. Sector robotizat pentru frezat si alezat, piesa de tip carcasa.

Bibliografie de baza
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